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Alimentazione
Feeding

Temperatura sul nastro
Belt temperature

Potenza pannelli radianti
Radiant panels power

Dimensioni nastro utile
Useful Belt dimension

N° Lampade
N° Lamps

Velocità motore
Motor speed

Peso
Weight

Larghezza
Width

Lunghezza
Length

Altezza nastro
Belt height

Altezza entrata pezzi
Entrance height

Lunghezza cappa
Hood length

Lunghezza cappa aria fredda
Cold hair hood length

Alimentazione
Feeding

Temperatura sul nastro
Belt temperature

Potenza pannelli radianti
Radiant panels power

Dimensioni nastro utile
Useful belt dimension

N° Lampade
N° Lamps

Velocità motore
Motor speed

Peso
Weight
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Lunghezza cappa aria fredda
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220 V      

-

1200 W

200x1230 mm

-

da 0 a 18 m/min

±55 Kg

550 mm

1400 mm

min 900 mm
max 1100 mm

70 mm

500 mm

-

380 V / 220 V 
trifase 

180° C

12500 W

600x4000 mm

18

da 0 a 18 m/min

±300 Kg

980 mm

4150 mm

min 900 mm
max 1100 mm

250 mm

1540 mm

500 mm (optional)

380 V / 220 V 
trifase

180° C

6000 W

300x2500 mm

8

da 0 a 18 m/min

±170 Kg

600 mm

2700 mm

min 900 mm
max 1100 mm

180 mm

1040 mm

Optional

380 V / 480 V 
trifase 

180° C

21000 W

935x4200 mm

30

da 0 a 18 m/min

±350 Kg

1450 mm

4350 mm

min 900 mm
max 1100 mm

250 mm

1500 mm

500 mm (optional)

INFRARED MT2

INFRARED MT3

INFRARED MT10

INFRARED MT6/AF

INFRARED MT2

INFRARED MT3

INFRARED MT10

INFRARED MT6/AF

GAMBE
TELESCOPICHE

CON RUOTE

MOTORIDUTTORE

TELESCOPIC LEGS WITH 
WHEELS

GEARMOTOR

• Per esigenze specifiche  modifichiamo i forni 
secondo le vostre richieste.

• We will customize our ovens for your individual
requirements.

Start Nastro
Belt Start

Stop Nastro
Belt Stop

Master on
Master on

Emergenza
Emergency

Selettore lampade a infrarossi
Infrared lamp selector

Ricircolo aria fredda
Cold air recirculation

Arresto Aria
Stop Air

Ricircolo aria calda
Hot air recirculation

Variatore velocità nastro
Belt speed controller

Termostato digitale 0-180°
Digital thermostat 0-180°

MT2

MT6/AF

 DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

MT3

MT10

INOX PLATES

HEAT RESISTANCE BELT

NASTRO

PIATTELLI IN ACCIAIO (inox)

TIPI DI NASTRO

TYPES OF BELT

STEEL MESH (inox)

RETE METALLICA

PANNELLO DI CONTROLLO PER FORNI: MT3, MT6, MT10

CONTROL PANEL FOR OVENS: MT3, MT6, MT10



MACCHINE

PER STAMPA

A TAMPONE

PAD PRINTING

MACHINES

FORNI INFRAROSSI MT I forni modello MT sono realizzati per 
essiccare le superfici stampate con metodo tampografico o serigrafico. 

L’essiccazione avviene tramite raggi infrarossi e circolazione forzata di 
aria in combinazione fra loro o separatamente. La temperatura viene 

controllata da un termostato elettronico. La velocità di avanzamento del 
nastro è variabile con motore in corrente continua.

I forni sono montati su ruote per adeguato posizionamento. La versione 
AF è dotata di una cappa ad aria fredda per il raffreddamento dei 

pezzi.

INFRARED OVENS MT The MT ovens are built to dry pad or silkscreen 
printed surfaces. The drying process is possible trough infrared rays and 

ventilated air (both together or separatly).
Infrared ceramic lamps at high yield.

Controlled oven temperature by a thermoregulator and variable 
conveyor belt forward speed by a D.C. motor.

The ovens are mounted on wheels for convenient positioning.
Please note: model AF is equipped with a cold air tunnel.
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COMEC ITALIA  SRL
Piazzale del Lavoro, 149

21044 CAVARIA  (VA)  ITALY
Tel. 0331/ 219516 (5 linee r.a.)

Fax 0331/ 216161
www.comec-italia.it  e-mail:info@comec-italia.it

Depositi COMEC ITALIA:

MILANO

BERGAMO

TORINO

IMOLA 

ROMA

TREVISO

NAPOLI

CATANIA

CAGLIARI

www.comec-italia.itwww.comec-italia.it


